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1. Rozsah platnosti

Tento ndvod k obsluze je soucasti nasi dodavky a plati, pokud nebyl vytvoten jiny pfedpis na
zéakladé objednavky nebo vyrobku, pro

prevodovky s ¢elnimi koly Eisenbeiss,

kuzelové ptevodovky Eisenbeiss,

prevodovky s kuzelovymi ¢elnimi koly Eisenbeiss,

planetové ptevodovky Eisenbeiss,

Snekové ptevodovky Eisenbeiss,

prevodovky Eisenbeiss pro extrudéry

zvlastni ptevodovky Eisenbeiss

2. VSeobecné pokyny

2.1 Uvod

Tento navod k obsluze je ndvodem pro ustaveni, provoz, mazani a udrzbu pievodovek
Eisenbeiss.

Byl vytvoten pro opravnény a vyskoleny odborny persondl provozovatele.

Pii vytvareni specidlnich pfiru¢ek pro zafizeni nebo provoznich piiruc¢ek se musi zohlednit
navody a pokyny uvedené v tomto navodu k obsluze.

Tento navod k obsluze si pozorné piectéte pred montazi prevodovky. Jenom piesné dodrzovani
pokynt zarucuje dlouhy a bezporuchovy provoz.

Za skody a/nebo provozni poruchy, které vzniknou pfi nedodrzovani tohoto navodu k obsluze,
nepiebirdme zadné ruceni a neposkytujeme zaruku.

Béhem zaru¢ni doby se prevodovka smi otvirat jenom s nasim svolenim, v opa¢ném piipadée
zaniké jakykoli narok na zaruku.

2.2 Ptedepsané pouzivani
Ptevodovka je urcena jenom pro oblast pouziti, ktera je uvedena v technickém listu.

Identifika¢ni a provozni udaje, dualezité pro pievodovku, jsou uvedeny na typovém Stitku
(vykonovém S§titku).

Pokud se pozd¢ji provozni poméry zméni, musi je Eisenbeiss zkontrolovat a potvrdit.

2.3 Oznaceni
Pokud k ptevodovce, dodané firmou Eisenbeiss, vzniknou dotazy, musi se vzdy vést
e Cislo zakazky / pribézné &islo
e Rok vyroby
e Typ ptevodovky
e Pievodovy pomér

Tyto Gdaje jsou uvedeny na typovém Stitku, pfipevnéném na pievodovce.
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3. Bezpecnostni pokyny
3.1  Vysvétleni symboll a pokynt

V tomto ndvodu k obsluze jsou bezpecnostni symboly, jejichZ nedodrzeni miize
vyvolat ohroZeni osob, ozna¢eny obecnym symbolem nebezpeci.

Pozor ! Bezpecnostni pokyny, jejichz nedodrzeni muze zpusobit poskozeni nebo
zniCeni stroje a/nebo jinych soucdasti zafizeni, jsou v tomto navodu k obsluze
oznaceny heslem Pozor.

3.2 Pokyny k bezpecnosti prace

e Pievodovka je konstruovana podle soucasného stavu techniky a je provozné bezpecna. Piesto
mohou z pievodovky vyplyvat nebezpeci, pokud se provozuje neodborné nevyskolenym
persondlem nebo pouziva k jinym nez ur€enym uceltim.

e Pievodovka je urend jenom pro oblast pouziti, kterd je uvedena v technickych udajich.
Jakékoli jiné pouzivani je povazovano za nespravné.

e Ke spravnému pouzivani patii rovnéz dodrZzovani navodi k montazi, uvedeni do provozu,
provozu a udrzbé, ptredepsanych vyrobcem.

e Kazda osoba, ktera se zabyva montazi, obsluhou a udrzbou ptevodovky, si musi precist a
musi znat kompletni ndvod k obsluze a veskerou dokumentaci.

e Pievodovku smi ustavit, obsluhovat, udrzovat a opravovat pouze opravnény, vySkoleny a
zaSkoleny personal.

e Veskeré pracovni Cinnosti, které ohrozuji bezpecnost osob a/nebo pievodovky, se nesmi
provozovat.

e Uzivatel je povinen provozovat prevodovku a jeji pfidavna zafizeni jenom v dokonalém
stavu bez zavad.

e Svévolné prestavby a zmény, provedené provozovatelem nebo povéfenou osobou, které
ohrozuji provozni bezpecnost prevodovky, jsou zakazany.

e Vesker¢ prace na prevodovce se smi provadét pouze za odstaveného stavu.

e Pied zacitkem praci na ptevodovce se jeji pohony a piidavna zafizeni musi zajistit pred
neumyslnym zapnutim nebo rozjezdem.

e Ochranna zafizeni se smi odstraiiovat pouze u odstavené a zajisténé prevodovky.

e Pied uvedenim do chodu po opravach se musi zkontrolovat, jestli byla namontovana vSechna
ochranna zatizeni.

e Pii vypousténi oleje se musi dodrzovat ustanoveni na ochranu zivotniho prostredi.

e Nosnost instalovanych a pouzivanych zvedacich prostfedkii musi odpovidat minimalné
celkové hmotnosti pfevodovky (vCetné¢ namontovanych dili) a ptisluSnym bezpecnostnim
predpisim pro zvedaci prostfedky.

e Pro provoz ptevodovky plati v kazdém piipad¢ mistni bezpecnostni predpisy a predpisy na
ochranu zdravi pii praci.
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4. Stav pri dodani

4.1  Obecné udaje

Vsechny ptfevodovky pied dodanim prochazeji zkuSebnim chodem, kontrolou a piejimkou.
ZkuSebni chod a pfejimka pfevodovky se provadéji podle pracovnich postupli a
podnikovych norem firmy Eisenbeiss.

Prevodovky se do expedice dostavaji ptipravené k provozu, bez olejové napln€, mista pro
mazani tukem jsou naplnéna tukem.

Polohy odvzdus$néni, plnéni oleje, hladiny oleje, mazacich mist a vypousténi oleje jsou
uvedeny na rozmérovém vykrese. - Tato mista jsou na pfevodovce oznacena ¢erveng.

4.2 Vng¢jsi natér

Vnéjsi natér se skladdd ze zdkladniho natéru na bazi umélych pryskytic s fosfatem zinku,
barevny odstin je Sedozeleny (RAL 6019), a z vrchniho natéru na bazi umélych pryskyftic
(epoxidova pryskyftice), barevny odstin je modry (RAL 5015).

Vnéjsi natér odolava slabym kyselindm a zdsadam, olejiim a rozpoustédlim a teplotam do
150°C.

Na natér z vyroby lze nanést jakykoli kvalitni epoxidovy nebo polyuretanovy lak.

Pozor ! Pti lakovani pfevodovky se hiidelové tésnici krouzky a jejich drahy musi
zakryt mechovou pryZzi nebo podobnymi materialy.

4.3 Vnitini natér
Vnitini natér odolava mineralnim olejim pfip. syntetickym olejim na bazi polyalfaolefina
(PAO).

4.4 Vn¢jsi konzervace

Konce htidele a vyvrty dutého hiidele a vSechny ostatni holé dily a plochy se musi opatfit
antikoroznim natérem odolnym vi¢i moiské vodé€, vhodnym pro tropické podminky. Tento
natér zaru¢i ochranu po dobu jednoho roku. Po uplynuti této doby je zapotiebi konzervacni
natér obnovit.

4.5  Vnitini konzervace
Vnitini konzervace je u€innd pii skladovani v suchém prostiedi do 6 mésicti.

5. Doprava a skladovani

5.1 Baleni

Baleni pfevodovky se provadi podle piedpisu z objednavky ptip. podle dohody (potvrzeni
zakazky).

Pokud neni objednano jinak, ptfipravuji se pfevodovky k expedici na paletich nebo na
dievénych fosnéch.

5.2 Doprava
Pro dopravu kompletni pfevodovky se musi pouzivat ptislusna zavésna oka, vacky nebo zavity
pro Srouby s okem.

Pozor ! Pfevodovky se nikdy nesmi zvedat za hridele.
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Velké pozornost se musi vénovat namontovanym pfistrojim a potrubi. V nékterych piipadech je
ucelné teploméry, manometry a podobné¢ demontovat. Je tfeba davat pozor na to, aby se do
systému nedostala cizi télesa.

Musi se zamezit Skodam zptisobenym vlivem nasili nebo pfi nepozorném nakladani a vykladani.

5.3 Skladovani
Musi se zarucit, Zze nedojde k vnéjSim poSkozenim.

Ptevodovka se nesmi skladovat v blizkosti vibrujicich strojii, aby nemohlo dojit k opottebeni
lozisek vibracemi.

Standardni konzervace prevodovky staci pro bézné prepravni podminky, skladovani v suchych
prostorach a po dobu 6 mésic.

Pokud byla dlouhodobé konzervace vyzadana jiz pti objednavce, provadél se zkusebni chod ve
vyrobé s olejem pro zkusebni chod obsahujicim u¢innou latku VCI, ¢imz se dosahne konzervace
v suchych prostorach po dobu 24 mésici. Veskeré otvory pievodovky jsou uzavieny a
odvzdusnovaci Sroub je nahrazen Sroubovou zatkou.

STITEK S Pozor ! Pfevodovka méa dlouhodobou konzervaci a nesmi se otvirat.
UPOZORNENIM: Pfed uvedenim do provozu doporucujeme naplnit olejem a
Sroubovou zatku nahradit odvzdus$iiovacim Sroubem.

Pokud je zapotiebi skladovani ptesahujici dohodnutou konzervaci, musi se postupovat podle
kapitoly 8.5.

54 Objem dodavky

Obsah dodavky je uveden v zasilacich dokumentech. Kompletnost se musi zkontrolovat pfi
ptijeti. Pfipadné poskozeni pii dopravé a/nebo schézejici dily se musi ihned pisemné nahlasit do
Eisenbeiss.

6. Montaz

6.1  Obecné pokyny

Ustaveni pievodovky doporucujeme nechat provést opravnénym persondlem. Za Skody v
disledku neodborného provedeni montaze neptebirdme zadné ruceni.

6.2  Ustaveni pfevodovky

6.2.1 Obecné udaje

Pfevodovka se musi postavit na rovném a torzné tuhém zikladu (rdmu). Rozméry zdkladu
pro pievodovku se musi odvodit z jeho zatiZzeni. Neptipustna chvéni pfi provozu se musi
bezpodminecné vyloudit.

Musi se davat pozor na to, aby kolem pievodovky byl dostatek mista, aby se mont4dz, opravy a
kontroly mohly provadét bez prekazek.
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Plnéni pievodovky olejem a vypousténi oleje z vypoustéciho otvoru musi byt mozné bez
piekazek. V pripadé malého prostoru k montdZi se musi plnici Sroub oleje a vypoustéci
otvor oleje pfipadné pomoci vhodné uspotradaného potrubi ptelozit na dobfe pristupné
misto.

Pfevodovka se musi na vstupni a vystupni strané stroje vyrovnat bez podélného a pti¢ného
sklonu a bez pfesazeni os. Sikma poloha pfevodovky je pfipustna pouze tehdy, kdyz byla v
objednavce vyslovné dohodnuta.

Pfevodovky, které jsou vystaveny silné necistoté, prachu, vod¢, pisobeni tepla nebo jinym
nepfiznivym podminkdm prostfedi, se musi chranit kryty. Nesmi se tim ovSem omezit
volny pohyb vzduchu.

Pozor ! U pievodovek s blokovanim zpétného chodu se musi pii ustaveni zkontrolovat
stejnobézny chod s motorem. Sipka, oznacujici smér otaeni na vstupnim
htideli pfevodovky, musi odpovidat sméru otdc¢eni motoru.

U prevodovek s chlazenim vzduchem se musi zarucit nerusené vedeni vzduchu na saci a
vytlaéné strang.

6.2.2 Pfevodovka s plnym hiidelem

Po presném vyrovnani se prevodovka musi pfipevnit. K pfipevnéni se musi pouzit Srouby o
velikosti odpovidajici prichozim otvorim. Utahovaci momenty Sroubd se musi
bezpodmine¢né dodrzet.

Velikost Sroubu MI2 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42 | M48
Utahovaci moment [Nm] 78 190 | 370 | 640 1280 | 2220 | 3560 | 5370

Pti plisobeni vnéjsich sil na pievodovku se prevodovka musi se zdkladem zajistit kolikem
nebo zajistit proti posunuti pomoci dorazu.

6.2.3 Pfevodovka s dutym hiidelem

U nasuvnych pfevodovek se musi davat pozor na uchyceni reakéniho momentu mezi
pirevodovkou piip. kulisou pfevodovky a zdkladem bez pnuti (napt. uspotadani kloubovych
lozisek).

Ptenos tocivého momentu z pfevodovky na htidel stroje se u nasuvnych prevodovek provadi
podle dohod pfi objednavce pomoci svérné spojky, licovanych per nebo jinych ptenosovych
prvku.

Vyvrty dutého hiidele se musi opatfit konzervaénim natérem. Odstranéni
A antikorozni ochrany se miize provést nitrocelulozovym fedidlem nebo jinym
vhodnym rozpoustédlem.
Vyvrty dutého hiidele a hiidele stroje se prfed nasunutim nasuvné prevodovky musi fadné
oCistit a htidel a otvor v ptipadé spoje zalicovanym perem nebo protilehlé uloZeni hiidele v
pripadé svérné spojky se musi lehce namazat tukem.
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Pfevodovka se musi nasunout nebo natdhnout vhodnymi montaznimi ptipravky (kotouc se
zavitovym vietenem) piesn¢ zalicované s hiidelem stroje. Nasouvani a stahovani
pirevodovky se smi provadét pouze na dutém hiideli.

Pozor ! Tlaceni nebo tazeni za skiinn pfevodovky neni piipustné, protoze se tim
muze zpusobit poSkozeni loZisek na vystupni strané.

Po nasunuti se pfevodovky musi zajistit proti axidlnimu posunuti upevitovacim kotoucem.

U silovych upinacich spojii mezi hiidelem stroje a dutym hiidelem (napf. svérna spojka) se
musi dodrzovat ptislusné platné montazni navody.

6.3  Nasazovani spojek, ozubenych kol apod.

Konce hiideltl se musi opatfit konzervacnim natérem. Pfed nasazenim spojek se
konzervac¢ni natér musi odstranit rozpoustédlem.

Pfevodovky jsou na vstupni a vystupni strané¢ pfipraveny k pfimému spojeni s hnacim a
pracovnim strojem.

Spojky a ptiruby spojek musi byt dokonale vyrovnané, pfiCemz se bezpodmine¢né musi
dodrzovat udaje vyrobce spojky.

Natahovani fetézovych kol, ozubenych kol, femenic atd. je pfipustné jenom tehdy, kdyz to
bylo dohodnuto v objednavce.

Ptevodovka s ozubenymi koly, fetézovymi koly nebo femenicemi na vystupnim hiideli musi
byt usporadéana tak, aby pfevodovka byla tlacena proti zakladu.

Velmi peclivé vyrovnani je nutné, kdyz se na vystupni strané¢ nasouva ozubené kolo nebo
kdyz se pouziva vné&jsi lozisko.

Vsechny Cepy hiidele jsou na c¢elni strané opatieny zavitovym otvorem. Spojky, fetézova
kola, ozubend kola, femenice atd. se musi utahovat pomoci piitlacnych desek a Sroubti pres
¢elni zavitovy otvor nebo pomoci jinych montaznich pomicek.

Pozor ! Montaz silnymi rdnami a ndrazy je nepiipustnd. Mohla by tim vzniknout
poskozeni vnitinich sou¢ésti prevodovky.

Pro utahované dily se v béZném piipad€ musi pfipravit otvory v toleranci ISO H7 a drazky
podle DIN 6885/1. Pro ostatni druhy pfipevnéni plati dohody u¢inéné pti objednavce.

Utazené¢ dily se musi zajistit proti axidlnimu posunuti ptidrznym kotouc¢em nebo podobnym
opatfenim.

6.4  Dalsi montazni dily

U pfevodovek s dal§imi vmontovanymi a namontovanymi dily, jako
e centralni zafizeni pro olejova mazani,
e blokovani zpétného chodu,
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e brzdy,
e lamelové spinaci spojky
e atd.

se musi dodrzovat zvlastni provozni ptedpisy, kdyz se tyto dily montuji a udrzuji podle
specialnich predpist.

6.5 Olejova Cerpadla

Olejova cerpadla na prevodovce existuji, kdyz je tlakové ob&hové mazani potiebné z
divodu vysokych obvodovych rychlosti ozubeni a vélcovych lozisek a/nebo k chlazeni
pfevodovky.

Vsechny dily ozubeni, valiva lozZiska a tésnéni nad olejovou lazni jsou mazany tlakovym
olejem, ktery se dopravuje olejovym cerpadlem.

Pouziva se bud cerpadlo mechanicky pohdnéné z htidele pfevodovky nebo motorové
cerpadlo.

Pozor ! Olejova Cerpadla vytvareji sviij dopravovany vykon pouze ve sméru rotace,
ktery je oznacen Sipkou.

Normalni tlak oleje ma byt v provozné zahiatém stavu, podle uspoirddani manometru, mezi 1
barem a 3,5 bary.

Ke kontrole tlaku oleje je zabudovan spinac tlaku oleje, ktery se vybavi pfi poklesu tlaku
pod nastavenou mezni hodnotu (napt. 1 bar). Doporucujeme spina¢ tlaku oleje elektricky
spojit s optickym nebo akustickym vystraznym systémem.

U motorovych cerpadel se kontaktni manometry, tlakové spinace a pritokové spinae musi
usporadat v elektrickém obvodu hlavniho motoru, coz zaruci, ze hlavni motor se rozb¢hne
az tehdy, kdyZ pracuje motor olejového Cerpadla a dosdhlo se nastaveného minimalniho
tlaku oleje pfip. nastaveného minimalniho prutoku oleje. Kontaktni manometry ptip. tlakové
spinace a prutokové spinace se musi namontovat bez chvéni.

Pro montéz a ptipadné pro nastaveni tlaku oleje pfip. pratokového mnozstvi se v kazdém
piipad¢ musi dodrzovat popisy a navody k obsluze ¢erpadel a kontrolnich armatur spole¢né
s nasimi piedpisy.

6.6  Olejové chlazeni

6.6.1 Olejovy / vodni chladic:

Pfevodovky s chladici spirdlou nebo olejovym / vodnim chladi¢em vyzaduji vodovodni
piipojku. Pfipoje se musi realizovat v misté montaze a musi se zkontrolovat jejich té€snost.

Pozor ! Tlak chladici vody nesmi prekrocit 8 bart.

Pouzivat se musi pokud mozno mékka sladkd voda. Olejové / vodni chlazeni pro odlisné
druhy vody odpovidaji dohoddm z objednavky.

Mnozstvi vody, potiebné k chlazeni ptevodovky [I/min], je uvedeno v technickém listu.
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V ptipadé nebezpeci mrazu a pii dlouhodobé odstavce prevodovky se musi vypustit chladici
voda a zbytky vody se musi vyfoukat stlacenym vzduchem.

Smér pratoku vody u zabudované chladici spirdly je libovolny. Smér pritoku vody u
samostatného olejového vodniho chladi¢e se musi zajistit jako chlazeni protiproudem. Zde
se v kazdém ptipad¢ musi dodrZzovat zvlastni ndvody k obsluze olejového chladice.

6.6.2 Olejovy / vzduchovy chladic:
Olejové / vzduchové chladice se musi ustavit tak, aby chladici vzduch mohl volné proudit.

Elektrické pfipojeni musi objednatel provést podle stavajiciho napéti.

Pro instalaci, uvedeni do provozu, udrzbu a ¢isténi se musi dodrzovat zvlastni navody k
obsluze pro olejové / vzduchové chladice.

6.7  Ohfev oleje
Ohftev oleje se v pfevodovkach instaluje jenom tehdy, kdyz to bylo vyslovné dohodnuto pti
objednavce.

Zpravidla se olej musi pfed uvedenim pievodovky do provozu zahiat tam, kde se z divodu
vysoké vazkosti oleje nemize zarucit potiebné zasobovani mazivem, zvIlasté pri rozbéhu.

Ohtev se obvykle provadi elektrickymi topnymi ty¢emi s vyménnymi topnymi vlozkami,
které jsou pod hladinou oleje. Jiné druhy topeni podle dohod v objedndvce pfip. zvlastnich
navodi k obsluze.

Olej se v piipad¢ instalovaného ohfevu oleje musi zahfat na uvedenou minimalni teplotu
pied rozbéhem pifevodovky.

Mazivo Mineralni olej / synteticky olej
ISO-VG 100 150 220 320 460 680
Minimalni teplota [°C] 5 10 15 20 25 30

Vsechna elektricka pfipojeni musi objednatel provést podle platnych ptedpist.

6.8  Bezpecnostni opatieni
Vsechny rotujici dily stroje se musi chranit pfed dotykem podle mistné platnych ustanoveni.

7. Uvedeni do provozu

7.1  Vyplach

Vyplach slouzi k minimalizaci zbytkd pfedchozich mazacich oleji nebo konzervacnich
prostiedki.

Pti prvnim uvadéni do provozu a del§i konzervaci se doporucuje vyplachnout pievodovku
provoznim olejem.

Pro vyplach se pfevodovka musi naplnit vyplachovym olejem az po olejoznak a otacet asi 30 az
60 minut bez zaté¢Ze maximalné polovicnimi provoznimi otdckami. Pak se olej musi vypustit pies
vypust oleje.
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7.2 Plnéni oleje

Po vyplachu se pfevodovka musi naplnit pies vlasové sito nebo filtr az po vyznacenou
znaCku na olejoznaku pies otvor priizoru nebo pies zvlasté oznaceny plnici otvor olejem
vhodné specifikace (viz kapitola 10.2).

Ptipadné samostatné dodané dily, jako Cerpadla, potrubi, manometry atd., se musi pfipevnit
predem a musi se zajistit, aby veskera potrubi, Cerpadla a chladi¢e byly naplnény olejem.

Pro mnozstvi oleje pii plnéni jsou rozhodujici jenom znacky olejoznaku na prizoru nebo
tyCova mérka oleje.

Pozor ! Udaje o mnozstvi v dokumentaci nebo na vykonovém Stitku jsou pouze
orienta¢ni hodnoty.

Tycové mérky oleje maji zpravidla dvé znacky. Olej by se mél nalit az po horni znacku.

Pfi pouzivani samostatné olejové nadrze je urCujici znacka na prizoru na ném
namontovaném nebo ty¢ova mérka oleje.

7.3  Tukové mazani lozisek a té€snéni
Loziska a tésnéni s tukovym mazanim jsou pii expedici pfevodovky naplnéna tukem a musi
se domazavat podle predpist vyrobce valivych lozisek.

7.4  Prvnirozbéh

Pted uvedenim do provozu se musi zkontrolovat, jestli byla pfevodovka fadné ptfipevnéna a
jestli jsou splnény body popsané v piedchazejicich odstavcich a oznacené zvlastnimi
informac¢nimi Stitky na pfevodovce nebo na ptidavnych agregatech.

Po uvedeni do provozu se u ptevodovek s tlakovym mazanim musi ihned zkontrolovat, jestli
je ve vedeni pfedepsany tlak oleje.

Ptevodovka by méla bézet bez zatizeni pokud mozno az do dosazeni ustalené teploty.

Kdyz se neprojevi zadné poruchy, musi se zatéZovat v pfiméfenych intervalech az po plné
zatizeni.

U nékterych prevodovek je ptfedepsana kontrolovana faze zabéhu. Dodrzovat se musi
samostatné ptedané, podrobné ptredpisy pro uvedeni do provozu.

8. Provoz

8.1  Provozni hodnoty

Aby se dosahlo fadného a bezporuchového provozu pievodovky, musi se dodrzet provozni
hodnoty uvedené v technickych udajich.

vvvvvv

pievodovky.
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Pozor ! Hladina oleje v zadném ptipad€é nesmi klesnout pod uvedenou znacku a
proto se musi ¢as od cCasu kontrolovat pifi zastaveni a vychladnuti
prevodovky.

8.2  Aplikacni teplota pievodovych oleji

Bézné aplikacni teploty pfevodovych olejii s ohledem na obhajitelné intervaly pro vyménu oleje
a zajisténou mazaci funkeci jsou podle ptipadu pouziti

mezi +10°C ... +20°C a +50°C ... +80°C.

Jako orienta¢ni hodnoty pro mezni teploty pro pouZzivani pfevodovych oleji, v zavislosti na
mazivu a druhu mazani, 1ze vyvodit nasledujici udaje.

Teploty olejt [°C]

Mazivo Mineralni olej Synteticky olej

ISO-VG 100 150 220 320 460 680 | 100 150 220 320 460 680
mazant 220 -15 -10 -10 -5 0 |-40 -35 -30 -25 -25 -20
o brodénim

'g Tlakové
ob&hové 5 0 5 10 15 20 |-15 -10 -5 0 5 10
mazani

*T”alypmvozz 70 80 90 90 90 90 | 80 90 100 100 100 100
<

S| Kratkodobé: 100 110

8.3  Chovani pfi poruchach

Nezavisle na nasledujicich pokynech plati pro provoz prevodovky v kazdém
ptipad€ mistni bezpecnostni natizeni.

Aby se piipadné poruchy zjistily v€as a tim se mohla ucinit preventivni opatfeni, nesmi se
vynechat monitorovani provozu.

Pokud se na oproti béZznému stavu vyskytnou nepravidelnosti, jako hluk, vibrace atd. nebo se
zméni provozni hodnoty, musi se ihned zjistit pfi¢ina. Pfipadné se zatfizeni musi odstavit. Pokud
pfi¢inu nelze zjistit ani pomoci seznamu pro vyhledavani zavad (viz kapitola 9.2), musi se
uvédomit dodavatel zafizeni nebo firma Eisenbeiss.

8.4  Opétovné uvedeni do chodu po zavadé
K tomu se musi dodrzovat kapitola 7 - Uvedeni do provozu.

8.5  Odstaveni

Pti delSich odstavkach béhem provozni doby se prevodovka musi kazdé 4 tydny na kratkou dobu
spustit na nizké otacky volnobéhu (minimaln¢ na 1 hodinu). Pokud to neni mozné, musi se znovu
opatfit vhodnym konzervacnim prostredkem.

a) Odstavka / skladovani do 12 mésici:
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Pro konzervaci do 12 mésict se pievodovka musi naplnit konzervacnim olejem az po znacku na
olejoznaku. Pievodovka se pak musi protocit, pfipadn¢ i obratit nebo vystiikat konzervacnim
olejem, aby se pokryly vSechny holé plochy.

Ptevodovka se musi hermeticky uzavfit (odvzduStiovaci Sroub se musi nahradit Sroubovou
zatkou) a mista pro mazani tukem a htidelové tésnici krouzky se musi naplnit tukem. Plochy
holé na kov se musi potfit antikoroznim ochrannym prostiedkem odpuzujicim vodu.

Pievodovka se musi ulozit na suchém misté.

a) Odstavka / skladovani do 24 mésici:

Pro konzervaci do 24 mésicl se prevodovka musi naplnit olejem Castrol Alpha SP 220S aZz po
znacku na olejoznaku protocit alespoit 20 minut. Nasledné se prevodovka musi hermeticky
uzaviit (odvzdusiovaci Sroub se musi nahradit Sroubovou zatkou) a mista pro mazani tukem a
hiidelové tésnici krouzky se musi naplnit tukem. Plochy holé na kov se musi potfit antikoroznim
ochrannym prostiedkem odpuzujicim vodu.

Pievodovka se musi ulozit na suchém misté.

Nejpozdéji po 2 letech uskladnéni se pievodovka musi znovu naplnit olejem Castrol Alpha SP
220S a musi se opakovat postup z bodu b).

8.6  Opétovné uvedeni do provozu po odstaveni
K tomu se musi dodrzovat kapitola 7 - Uvedeni do provozu.

9. Poruchy, pri¢iny a odstranéni
9.1 Obecné udaje
Dale uvedené poruchy mohou pii vyhledavani zavad poskytnout pouze urcité voditko pro

stanoveni mozné pficiny.

Pti vyhleddvani zavad sledujte kromé ptfevodovky i vlivy hnaciho a pracovniho stroje a
pridavnych agregatii na mozné poruchy.

V pfipad¢ nejasnosti, tykajicich se pricin poruchy, doporucujeme konzultovat pficinu se
specialisty firmy Eisenbeiss.

Adresa naSeho zdkaznického servisu je uvedena v kapitole 12.
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9.2  Mozné poruchy
Pot. | Porucha Mozna pfi¢ina Opatieni

¢.

1 |N4hla zména - Zlomeni nebo nalomeni zubu | Zatizeni ihned zastavte.
hladiny hluku, (u periodicky se vyskytujiciho | Proved’te kontrolu ozubeni.
vibrace hluku) Informujte vyrobce.

- Poskozeni lozisek Zkontrolujte vyrovnani.

- Poskozeni spojky Vymeénte lozisko / spojku.

2 | Zvyseni teploty v - Poskozeni lozisek Kontrola vile loziska a
mistech loziska zabérového pole ozubeni.

3 | Prilis vysoka teplota |-  Chlazeni neni zapnuté nebo | Odstrante pfi¢inu zavady
oleje ma zavadu.

- Prili$ malé mnozstvi chladici

Ptili§ vysoka vody
vstupni - Chladici voda pfilis tepla
teplota oleje - Chladi€ znecistény

- Vzduchovy polstar v chladici

4 | Prili§ nizka hladina |-  Prili§ vysoka teplota oleje. Jako pof. €. 3
oleje - Prisaky oleje na skiini Nalijte olej. Odstraiite prusaky.

Zkontrolujte prinik vody do

- Olej péni (v nadrzi) oleje.

5 |Vodav oleji - Zavada chladici spiraly nebo | Chladici spiralu nebo chladi¢

olejového/vodniho chladie. |opravte pfip. vymeénte.

- Na stroj fouka studeny Skiin prevodovky chraiite
vzduch z vétraku strojovny - | tepelnou izolaci. Zaviete vystup
voda kondenzuje. vzduchu nebo jej pfesmérujte

Jinam.

6 | Prilis vysoka - Ptili§ malé mnozZstvi oleje v | Odstraiite pficinu zadvady
vystupni teplota okruhu
oleje - Pfetizeni pfevodovky

- Prekroceni provoznich otacek

- PoSkozeni zubi, loZisek nebo |Jako pof. ¢. 1
tésnéni

7 | Prili$ nizky tlak - Saci vedeni Cerpadla ucpané | Odstrante pti¢inu zavady
oleje nebo netésné

- Zavada olejového cerpadla

- PrilisS nizka hladina oleje Viz poft. €. 4

- Znecistény olejovy filtr Vycistéte filtr

- Prilis vysoka teplota oleje Viz pot. €. 3

- PriliS nizka viskozita oleje Viz kapitola 8.2

- Pretlakovy ventil nastaven Zkontrolujte setizovaci hodnotu
ptili§ nizko ptip. znovu sefid’te

8 | Prili§ vysoky tlak - Trysky rozstiiku ucpané Vydistéte trysky rozstiiku
oleje - Olejovy filtr ucpany Olejovy filtr vycistéte / vyméiite

- Prilis vysoka viskozita oleje
- P1ili§ nizka teplota

Viz kapitola 8.2
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10. Udrzba a opravy
10.1 Kontroly / tdrzba

zafizeni zajistit, aby hnaci motor byl zajistén proti neimyslnému zapnuti pfip.
volnému otaceni. Nezdvisle na nasledujicich pokynech plati ptislusné piedpisy na
ochranu zdravi pii praci v misté instalace.

c Pted udrzbou, opravami nebo jinymi pracemi na prevodovce musi provozovatel

10.1.1 Rozpis kontrol
Doporucujeme vytvaret protokoly o kontrolach, aby se zmény na jednotlivych mistech kontrol
daly odhalit snadnéji a ¢asnéji.

Pot. | Misto kontroly Kontrolni intervaly Poznamka
¢.
1 |Teplota oleje denné az tydenné V piipadé¢ zjisténych
2 |Teplota loziska nevysvétlitelnych zmén oproti
3 |Tlak oleje pfedchozim kontrolam se musi
4 | Ukazatel znecisténi intervaly kontrol zkratit a
olejového filtru kontrolovat, jestli se porucha
5 | Prisaky dale rozsituje.
6 |Hladina oleje (Kontrolni protokol)
7 | Hluk, chvéni
8 |Pfipevnéni pfistroji | tydné az mésicné
9 | Odvzdusiovaci filtr
10 | Vn¢jsi vzhled
pievodovky
(necistoty, usazeniny
oleje)
11 |Hladina pfevodového |Pohledové: tydné Viz kapitola 10.2.2
oleje Analyza vzorku: kazdého pul
roku az rok
12 | Stav stran zubl Pti kazdé vyméné oleje Zkontrolujte kvalitu povrchu a
13 | Funkce systému zabérové pole stran zubu.

ob¢hu oleje a
kontrolnich pfistroji
14 | Vnitini stav a funkce |Kazdé 1 az 2 roky
prevodovky a
systému ob&hu oleje
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10.1.2  Rozpis udrzby

Pot. | Cinnosti tidrzby Intervaly udrzby Poznéamka
¢.

1 | Odstranéni Pribézné
nedostatk zjisténych
pii kontrole

2 | Cisténi olejového Béhem prvniho uvedeni do
filtru provozu po 50 provoznich
hodinach, pak v delSich
intervalech
3 | Vyména naplné Podle naméhani Viz kapitola 10.2.2

pievodového oleje
4 | Domazavani tukem | 1000 az 4000 provoznich hodin | Nejpozdéji po 9 mésicich
mazanych loZisek
5 | Cisténi vnitiku P#i kazdé vyméné oleje nebo
ptevodovky a kazdé 1 az 2 roky

systému ob&hu oleje

10.2  Oleje

10.2.1 Specifikace oleji

Pouzivat se smi pouze nepouzit¢ znackové pievodové oleje. Urcity pocet riznych
pirevodovych oleji je podle doporuceni olejaiskych firem uveden v nasi tabulce maziv.
Pouzivat se ovSem smi i stejné hodnotné znackové oleje jinych firem, pokud vyhovi
nasledujicim specifikacim.

Aby se ptfedeSlo nedorozuméni, upozoriiujeme na to, Ze toto doporufeni neznamena
schvaleni kvality mazaciho oleje dodaného dodavateli maziv ve smyslu zaruky. Kazdy
vyrobce maziv musi rucit sam za své vyrobky.

Oleje pouzivané k mazéani prevodovek jsou zatfazeny do viskozitnich tfid (ISO VG, ¢.
AGMA) a musi spliiovat minimaln¢ nasledujici specifikace:

ISO-VG DIN 51519/ ISO 3448 100 150 220 320 460 680
C. AGMA ANSI/AGMA 9005-D94 3EP 4EP S5EP 6EP  7EP 8EP
Minimalni pozadavky CLP - DIN 51517 - ¢ast 3

Test FZG Energeticky stupeni poSkozeni > 12
(A/8,3/90) - DIN 51354

Odolnost vii¢i mikropittingu Energeticky stupen poskozeni 10

(C/8,3/90) - & FVA 54

Viskozita pouzivaného oleje (ISO VG) je uvedena na vykonovém Stitku prevodovky.
Vztahuje se na teploty prosttedi dohodnuté pti objednavce.

Pokud v objedndvce nejsou uvedeny zadné zvlastni udaje, vztahuje se uvedené oznaceni
oleje zpravidla na bézné provozni podminky a teploty prostiedi od +5°C do +30°C. Pii
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teplotach prostiedi od +30°C do +50°C se piipadné musi zvolit vysSi stupeil, nez je
oznaceni oleje na vykonovém Stitku. Pti teplotach pod +5°C a ptes +50°C a pfi extrémnich
poklesech teplot nebo cizim zahtivani prevodovky se bezpodminecné musi konzultovat s
vyrobcem.

Z divodu jejich vysoké odolnosti viic¢i starnuti a jejich Sirokému rozsahu aplikacnich teplot
1ze doporucit i syntetické oleje. Syntetické oleje na polyalfaolefinové bazi jsou nezdvadné
pro pouZiti pti mazani pfevodovky. Viskozitu pfitom lze zvolit stejnou nebo o jeden stupeni
niz§i nez u mineralnich oleja.

Pozor ! Pouzivani polyglykolovych oleji neni dovoleno.

10.2.2 Intervaly pro vyménu oleje

Zivotnost olejové naplné je omezena riiznym zatizenim a vlivy prostfedi.

Olejova naplin (vzorek oleje > 1 litr) by se proto méla kazdych 2000 provoznich hodin
nechat analyzovat technickou sluzbou pfislusné olejaiské spolec¢nosti a schvalit k dalSimu
pouzivani.

V priloze je uveden formulat pro analyzu upotfebeného prevodového oleje. Doporucujeme
tento formulaft s prisluSnymi udaji ptilozit jako pritvodni informaci ke vzorku oleje.

Pokud tuto analyzu upotteben¢ho oleje nebudete provadét, nabizeji nasledujici tabulky
hrubé¢ orientac¢ni lhiity pro vyménu oleje.

a) Intervaly pro vyménu mineralniho oleje

1. vyména oleje Nasledujici vyména Casové omezeni
Teplota oleje po
po 70°C 8000 ph |Obecné po 12 az 18 mésicich
300 az 500 ph 80°C 4000 ph
90°C 2000 ph
100°C 1000 ph

b) Intervaly pro vyménu syntetickych oleju

1. vyména oleje Nasledujici vyména Casové omezeni
Teplota oleje po
po 70°C 16000 Bh | Obecné po 24 az 36 mésicich
300 az 500 ph 80°C 8000 ph
90°C 4000 ph
100°C 2000 ph
16
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Pof. | Nalez Mozna pti€ina Opatteni
¢.
1 |Silné tmavé zbarveni | Pfehrati, zanedbana vyména Vyplachnuti pfevodovky,
oleje vymeéna oleje
2 | Mlécné zakaleni Vniknuti vody, vzduchu Zjistit a odstranit pticinu,
vymeéna oleje
3 | Vzduchové bubliny | Vniknuti vzduchu, napt. z Zjistit a odstranit piicinu,
divodu nedostatku oleje nebo | vymeéna oleje.
netésného saciho vedeni
4 | Plovouci nebo Od¢r, opotiebeni, znedisténi, Kontrola ozubeni a loZisek,
usazené necistoty starnuti oleje vyplachnuti pfevodovky,
vyména oleje
5 |Zapach spalené¢ho Ptehtati, napf. zafizenim na Kontrola / vyména zatizeni,
oleje predehfivani oleje vyplach pfevodovky, vyména
oleje

10.2.4 Nebezpeci z vody
Zvl1asté nebezpecna je voda v mazacim oleji, protoze voda i v malych mnozstvich zptisobuje
vznik dilkové koroze na ozubenych kolech.
Aby se béhem provozu a pfedevsim béhem doby odstavky zamezilo tvorbé kondenzatu ve
skiini, mé ptevodovka odvétrani.
Po odstaveni zatizeni se musi davat pozor na to, aby zadné ventilatory strojovny nefoukaly
vzduch na pfevodovku. To plati zejména v oblastech, kde se musi pocitat s velkymi
zménami teplot béhem dne a noci.

10.2.5 Provedeni vymény oleje
Vymeéna oleje se musi provadét v klidovém a provozné zahiatém stavu prevodovky.

Musi se davat pozor piedevsim na to, aby olej byl kompletné€ vypustény.

Pted nalitim nového oleje se musi zkontrolovat usazeniny a zbytky oleje uvnitf pfevodovky.

Po této kontrole se musi na misté rozhodnout, jestli je zapotiebi vyplach / ¢iSténi.

K ¢isténi skiin€ se pfi vyméné oleje musi pouzit stejny druh jako provozni olej nebo olej s
nizsi viskozitou od stejné olejarské firmy.

Olejova vedeni a Cerpadla se pfipadné¢ musi proplachnout a vyfoukat stlacenym vzduchem.
Olejové filtry se musi vycistit ptip. vymenit.

Permanentni magnety na Sroubovych zatkach na vypusti oleje, na tycové mérce oleje nebo
na jinych mistech a znecisténé olejoznaky se musi fadné vycistit.

Pfed naplnénim pfevodovky se musi zavtit vypoustéci kohout oleje pfip. namontovat
Sroubovaci zatka.
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Pak se ptfevodovka musi naplnit az po vyznacenou znacku na olejoznaku pies otvor priizoru
nebo pies zvlasté oznaceny plnici otvor olejem vhodné specifikace (viz kapitola 10.2).

Bezpodminecné se musi davat pozor na to, aby se do pfevodovky nedostaly zddné necistoty.

10.3 Tuky pro valiva loZiska

10.3.1 Specifikace tukt

Pouzivat se smi pouze znaCkové tuky pro valivd loziska. Nékteré tuky pro valiva loziska
jsou podle doporucéeni riznych vyrobct maziv uvedeny v nasi tabulce maziv.

Aby se predeslo nedorozuméni, upozoriiujeme na to, ze toto doporuceni neznamena
schvaleni kvality mazaciho tuku, dodané¢ho dodavateli maziv ve smyslu zaruky. Kazdy
vyrobce maziv musi rucit sdm za své vyrobky.

Pro tukové mazani lozisek a tésnéni pouzivame lithiem zmydelnéné tuky s rozsahem
aplikacnich teplot od -20°C do +120°C.

Michani tukl s riznymi mydelnymi bdzemi neni ptipustné.

10.3.2 Lhata pro domazdvani / vyménu tukové naplné

Domazavani lozisek mtize byt potiebné vzdy po 1000 az 4000 provoznich hodinach. Prislusna
loziska se musi opatfit tlakovymi maznicemi. Podrobnosti o lhitdch a mnozstvich pro
domazavani lze stanovit podle doporuceni vyrobct valivych lozisek. Intervaly domazavani by
vSak nemély byt delsi nez 9 mésict.

Pti vyméné tukové naplné se loziska musi peclivé vymyt mycim benzinem a dutiny
se pak musi naplnit nepouzitym znackovym tukem.

Aby se zamezilo pfehtati, musi se prostor ve skiini loZiska naplnit tukem maximélné z jedné
ttetiny. U pomalu bézicich hiidelit s otdckami do 60 ot/min by se vSak prostor skiiné
loziska m¢l tukem naplnit cely.
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11. Skladovani nahradnich dila
Zasoba dllezitych nahradnich a opotiebitelnych dild v misté instalace je dilezitym
predpokladem pro piipravenost ptevodovky k pouziti.

Udaje dalezité k objednani nahradnich dild, jako:
e C(islo zakazky / pribézné &islo
e Rok vyroby
e (Cislo dilu
e Pocet kusii
I1ze zjistit z ptilozen¢ho seznamu nahradnich dild.

12. Adresy zakaznického servisu
V ptipadé dotazi, tykajicich se nasich vyrobki, se obracejte prosim na

EISENBEISS GmbH
Lauriacumstrafie 2
A-4470 Enns, RAKOUSKO

Tel.: (0043) 7223 /896 — 0
Fax: (0043) 7223 / 896 — 78
Internet: www.eisenbeiss.at
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Analyza upotiebeného ptevodového oleje

1. VSeobecné udaje:

C. zakazky: Provedeni ptevodovky | Typ: Pouziti:
Druh oleje: Mnozstvi oleje v Provozni hodiny Posledni vyména Provozni teplota oleje]
systému oleje
[ph] [ph] [°C]
Vzorek z: Odbér pfi: Misto odbéru: Poznamka:
[J Prevodovka [J Odstaveni [J Vypust oleje
[ Obé¢hovy systém |[] Provoz [ 1/3 vysky
naplné
2. Kontroly:
Vlastnost pfip. ZkuSebni metoda Jednotka Vysledek analyzy, | Udaje, Cerstvy olej
charakteristika pfip. norma upotfebeny olej
Bz,lrva, vzhled Pohledové -
Zapach
Hustota
pii 15°C DIN 51757 g/ ml
Kinem. viskozita 2
P 40°C DIN 51562 mm-/s
Neutraliza¢ni ¢islo s
DIN 51588-cast 1 mgKOH / g

Obsah vody DIN 51777 ppm
Obsah 0
nerozpustnych latek DIN'51592 %
Obsah primési Prvkova m

spektroskopie pp
Kovy z opotiebeni Prvkova m
(Fe, Cr, Si, ...) spektroskopie pp
2.1 Dalsi zkousky:
Schopnost .
odlucovat vzduch DIN 51381 o
Péna DIN E 51566 ml / ml
2.2 Poznamky:
3. Vysledky:
Hodnocena Celkové hodnoceni v porovndni s cerstvym olejem
charakteristika jako Cerstvy olej nepatrné znacné silné velmi silné
Starnuti/Nama-
hani
Stupeii zne-
Cisténi
Nalez ptip.
doporuceni
4. ZkuSebna:

Datum zkousky: ZkuSebna: Zkousku provedl (podpis)
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