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1. Giltighetsomrade
Denna driftsanvisning ingar i var leverans och galler, satillvida ingen till uppdraget resp.
produkten bunden foreskrift har verkstéllts for
e Eisenbeiss-ytterkuggvaxel,
Eisenbeiss -konisk kuggvaxel,
Eisenbeiss -konisk ytterkuggvaxel,
Eisenbeiss -planetvaxel,
Eisenbeiss -cylindrisk skruvvaxel,
Eisenbeiss - extruderarvaxel,
Eisenbeiss -speciella vaxlar,

2. Allmanna hanvisningar

2.1  Inledning

Denna driftsanvisning ar en handledning fér montering, drift, smorjning och underhall av
Eisenbeiss-vaxlar.

Den har framstallts for den kompetenta och utbildade fackpersonalen hos maskinens bedrivare.

| fall av framstéllningen av speciella anlédggnings- och driftshandbocker bor de
anvisningar/hanvisningar beaktas som namns i denna driftsanvisning.

Las denna driftsanvisning noggrant innan véxeln monteras. Enbart att folja anvisningarna
noggrant garanterar lang och klanderfri drift.

For skador och / eller driftstorningar till f6ljd av att denna driftsanvisning inte har beaktats tas
inget ansvar eller garanti.

Under garantitiden far vaxeln éppnas enbart med vart tillstand. Annars forfaller alla ansprak
pa garanti.

2.2 Anvandning enligt bestammelserna
Véxeln ar endast avsedd for det anvandningsomrade som framgar av databladet.

De for vaxeln essentiella identifikations- och driftsdata kan avlasas pa typskylten som finns
placerad vid véxeln.

Ifall driftsforhallanden andras vid en senare tidpunkt bor dessa forhallanden granskas och
bekraftas av Eisenbeiss.

2.3 Markning
| handelse av fragor betraffande den av Eisenbeiss levererade véxeln bor alltid anges
e Ordernummer / I6pande nummer
e Tillverkningsar
o Vixeltyp
e Utvaxlingsforhallande

Dessa data kan avlasas pa typskylten som finns placerad vid vaxeln.
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3. Sé&kerhetsanvisningar
3.1  Forklaring av symboler och hénvisningar

Séadana sakerhetshanvisningar vars forbiseende kan leda till risk for personer marks
i denna driftsanvisning med den allméanna risksymbolen.

OBS! Sadana sdkerhetshanvisningar vars forbiseende kan leda till skada och
forstorelse av maskinen och / eller andra anlédggningsdelar marks i denna
driftsanvisning med OBS-hanvisningen.

3.2 Arbetssakerhet - Hanvisningar

e Vixeln ar byggd enligt dagens teknik, och den &r driftsaker. Anda kan risker utga fran denna
vaxel om den inte anvands fackmassigt av inte utbildade personer eller for inte
andamalsenlig anvandning.

e Vaxeln ar endast avsedd for det anvandningsomrade som framgar av de tekniska data. Varje
darutdver gaende anvandning anses som inte &ndamalsenlig.

e Till andamalsenlig anvandning hor aven att tillverkarens anvisningar angdende montering,
idrifttagning, drift och underhall iakttas.

e Varje person som befattar sig med montering, mandvrering och underhall av vaxeln bor ha
last och uppfattat hela driftsanvisningen och dokumentationen.

e Vaixeln far resas upp, mandvreras, underhallas och repareras enbart av auktoriserad, utbildad
och insatt personal.

e Varje arbetssatt som inverkar negativt pa personers och / eller véxelns sékerhet bor
underlatas.

e Anvandaren &r forpliktad att driva véxeln och dess tilldggsanordningar enbart i klanderfritt
tillstand.

e Sjalvsvaldiga ombyggnader och forandringar fran bedrivarens eller en beordrads sida vilka
inverkar negativt pa véxelns driftsakerhet ar inte tillatna.

e Allaarbeten vid vaxeln bor principiellt genomfaras under stillestand.

e Innan arbeten vid vaxeln paborjas bor dess drifter och tillaggsanordningar sakras mot
oavsiktligt pakopplande eller start.

e Skyddsanordningar far avlagsnas enbart under stillestand och vid sékrad véxel.

e Fore idrifttagande efter reparationer bor kontrolleras om alla skyddsanordningar finns
placerade.

e Nar olja tappas ur bor bestimmelserna angaende miljovarden iakttas.

o Barkraftigheten av det lyftdon som skall installeras och anvandas bor uppga till &tminstone
vaxelns totalvikt (inklusive pasatta delar) och motsvara de tillampliga sakerhetsforeskrifterna
for lyftdon.

e FOr driften av véxeln galler i varje fall de lokala sékerhets- och olycksféreskrifterna.
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4. Leveranstillstand

4.1  Allmént

Alla véxlar provkoras, kontrolleras och godkénns fore leveransen. Provkdrningen och
godkannandet av véxeln riktar sig efter de hos Eisenbeiss faststallda anvisningarna for
procedurer och verknormer.

Viéxlarna levereras redo for drift, utan oljepafylining; smorjpunkterna ar fyllda med fett.

Positionerna for luftning, oljepafyllning, oljeniva, smorjpunkter och oljeaviopp finns
angivna pa mattritningen. — Dessa stéllen ar markta i rott vid véxeln.

4.2  Lackering (utsida)

Lackeringen pa utsidan bestar av en grundlackering pa konsthartsbas med zinkfosfat,
fargton gragron (RAL 6019) och en ticklackering pa konsthartsbas (epoxidharts), fargton
bld (RAL 5015).

Lackeringen pa utsidan ar varaktig mot svaga syror och alkalier, oljor och I6sningsmedel.
Den ar temperaturbestéandig &nda till 150°C.

P& den fabriksutrustade lackeringen kan varje hogvardig epoxidharts- resp. polyuretanlack
strykas.

OBS! Né&r vaxeln lackeras bor tatningsringarna for axeln och deras I6pvagar tétas
med mossgummi eller dyl.

4.3  Lackering (insida)
Lackeringen pa insidan ar varaktig mot mineraloljor resp. syntetiska oljor pa
polyalfaolefinbas (PAO).

4.4  Konservering (utsida)

Axelandarna och borrningarna av ihaliga axlar samt alla 6vriga blanka delar och ytor bor
forses med en saltvattenbestdndig och tropikbestdndig rostskyddslackering. Denna
sakerstaller en skyddstid pa c:a 1 ar. Efter denna period kravs en fornyad
konserveringslackering.

4.5 Konservering (insida)
Konserveringen pa insidan varar upp till 6 manader vid lagring i torra rum.

5. Transport och lagring

5.1  Forpackning

Véxeln forpackas enligt det som foreskrivs i bestdllningen resp. enligt avtal
(orderbekraftelse).

Om inte annat har bestallts forsandes véxlarna fasta pa pallar eller traplankor.

5.2  Transport
For transporten av fullstdndiga véxlar bor de héarfor avsedda 6gona, nockarna eller gangorna for
lyftoglor anvéndas.

OBS! Véxlarna bor aldrig lyftas i axlarna.
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Vid inbyggda apparater och rérledningar krévs speciell omsorg. |1 somliga fall &r det praktiskt att
demontera termometer, manometer el. dyl. Inga fraimmande d&mnen far tranga in i systemet.

Skador pga. valdsinverkan eller oaktsam lastning eller avlastning bor undvikas.

5.3  Lagring
Det bor sdkerstallas att inga yttre skador kan intraffa.

Vaxeln far aldrig lagras i narheten av vibrerande maskiner, sa att inget slitage pga. vibration kan
intraffa.

Standardkonserveringen for vaxeln éar tillracklig for normala transportvillkor, lagring i torra rum
och en tidrymd av 6 manader.

Ifall 1angtidskonservering hade begarts i bestéllningen har provkérningen i fabriken genomforts
med provkdrningsolja med VCl-verkningsamne. Pa sa satt har en konservering av 24 manader i
torra rum astadkommits. Samtliga dppningar av vaxeln ar stangda, och luftaren har ersatts med
en stangningsskruv.

HANVISNINGSSKYL |OBS! Vaxeln ar langtidskonserverad och far ej dppnas.
T Bor fyllas med rekommenderad olja fore idrifttagende, och
stdngningsskruven bor ersattas med luftaren.

Ifall en lagring ut6ver den avtalade konserveringen kravs, bor man ga tillvaga enligt kapitel 8.5.

5.4  Leveransomfattning

Leveransens innehall specificeras i leveranshandlingarna. Fullstandigheten bor kontrolleras vid
mottagande. Eventuella transportskador och / eller saknande detaljer bor omedelbart anmalas
skriftligt hos Eisenbeiss.

6. Montering

6.1  Allménna hanvisningar

Vi rekommenderar att lata auktoriserad personal satta upp véxlarna. For skador till foljd av inte
fackméssig montering tas inget ansvar.

6.2 Installation véxel

6.2.1 Allmént

Viéxlarna bor sattas upp pa ett slatt och stelt fundament (ram) som ar styv mot vridning.
Dimensioneringen av vaxelfundamentet harleds fran dess belastning. Otillatliga vibrationer
under driften bor i varje fall undvikas.

Det bor iakttas att tillrackligt mycket utrymme finns till forfogande runt vaxeln, sa att
monterings- och reparationsarbeten samt inspektioner inte hindras.
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Att fylla in olja i véxeln och att tappa ur den genom avloppsborrningen bér vara mojligt
utan  hinder. Vid tranga platsforhallanden bor  oljepafyliningsskruven och
oljeavloppsborrningen eventuellt forlaggas till gott tillgangliga stéllen med hjalp av
meningsfullt anordnade rérledningar.

Viéxeln bor inriktas utan langs- eller tvarslutning i forhallande till maskinen pa driftsidan
och pa kraftuttagssidan samt utan parallellforflyttning av axeln. En lutning av vaxeln &r
endast tillatlig nar detta har explicit avtalats i bestallningen.

Véxlar som ar kraftigt utsatta for férorening, damm, vatten, varme eller andra negativa
forhallanden i omgivningen, bor skyddas genom ett holje. Holjet far inte hindra
ventilationen.

OBS! Viaxlar med sparr mot atergangsrérelse bor under monteringen kontrolleras
med tanke pa motorns rotationsriktning. Pilen vid véxelns ingdende axel som
indikerar  rotationsriktningen ~ bor  Overensstimma  med  motorns
rotationsriktning.

Vid véaxlar med luftarkylning bor en obehindrad ventilation pa sug- och trycksidan
sakerstéllas.

6.2.2 Vaxel med homogen axel

Efter exakt inriktande fastes véaxeln. Till fastandet anvénds skruvar med storlekar som
motsvarar de genomgaende halen. Tilldragningsmomenten for skruvarna bor i varje fall
iakttas.

Skruvstorlek M12 M16 M20 M24 M30 M36 M42 M48
Tilldragningsmoment 78 190 370 640 1280 | 2220 | 3560 | 5370
[Nm]

Vid inverkan av yttre krafter pa véaxeln bor véaxeln fastas med pinnar pa fundamentet eller
sdkras mot forskjutning med hjélp av stopp.

6.2.3 Véxel med ihalig axel
Vid pastickvaxlar bor en tryckfri mottagning av reaktionsmomentet sakerstéllas (t. ex.
anordning av lanklager) mellan véaxeln resp. vaxelsvangdon och fundament.

Overféringen av vridmomentet fran véxeln till maskinaxeln sker vid pastickvaxlar enligt
bestallningsavtalen angaende krympskivor, fjaderkilar eller andra dverféringselement.

Borrningarna i ihdliga axlar ar forsedda med en konserveringslackering.
Rostskyddet kan avlagsnas med nitrofértunning eller annat lampligt I6sningsmedel.

Borrningar i ihaliga axlar och maskinaxlar bor grundligt rengéras innan pastickvaxeln skjuts
pa. Axeln och borrningen vid fjaderkilforbindelse resp. axelsatet gentemot krympskivan
smorjas latt.
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Viéxeln bor dras pa med lamplig monteringsredskap (skiva med géangspindel) eller skjutas pa
med samma inriktning som maskinaxeln. Monteringen och demonteringen av vaxeln far
enbart genomforas vid den ihdliga axeln.

OBS! Det ar inte tillatet att trycka eller dra i vaxelkapan, eftersom detta kan leda
till skador i lagren pa kraftuttagssidan.

Efter paskjutandet bor véaxlarna séakras mot axial forflyttning med en spannbricka .

Vid mekaniska spannférbindelser mellan maskinaxel och ihalig axel (t. ex. krympskiva) bor
de harfor géllande speciella monteringsanvisningarna iakttas.

6.3  Montering av koppling, kugghjul, osv.

Axeléndarna ar forsedda med en konserveringslackering. Innan kopplingarna sétts
pa bor konserveringslackeringen avlagsnas med hjalp av ett 16sningsmedel.

Viéxlarna ér pa driftsidan och pa kraftuttagssidan forberedda for direkt koppling med drift-
och arbetsmaskinen.

Kopplingarna och kopplingsflansarna bor inriktas felfritt, varvid kopplingstillverkarens
uppgifter i varje fall bor iakttas.

Monteringen av kedjehjul, kugghjul, remskivor mm. &r endast tillaten nar detta har avtalats
om i bestallningen.

Véxlar med kugghjul, kedjehjul eller remskivor vid kraftuttagsaxeln borde lampligen
anordnas sa, att véaxeln trycks mot fundamentet.

En synnerligen noggrann inriktning kravs nar ett kugghjul monteras pa kraftuttagssidan eller
nér ett utvandigt lager har anordnats.

Alla axeltappar ar forsedda med en gangborrning pa framsidan. Kopplingar, kedjehjul,
kugghjul, remskivor mm. monteras med hjalp av tryckplatar och skruvar pa gangborrningen
pa framsidan eller med hjalp av andra lampliga monteringshjalpmedel.

Achtung ! Placeringen med hjalp av kraftiga slag och stotar ar inte tillaten. Detta kan leda
till skador i delarna i vaxelns inre.

For de detaljer som skall monteras bor i normalfall anordnas borrningar med toleransfélt
ISO H7 och rafflor enligt DIN 6885/1. For andra typer av fastsattande galler
bestéllningsavtalen.

De monterade detaljerna skall sékras mot axial forflyttning med hjéalp av en spannbricka
eller dyl.
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6.4  Ovriga delar

Vid vaxlar med ytterligare in- eller tillbyggda delar som t. ex.

centrala oljesmérjningsanordningar,

Sparr mot atergangsrorelse,

Bromsar

Lamell- eller vaxelkopplingar

0osV.,

bor vederbdrande speciella driftsforeskrifter iakttas, om dessa delar skall byggas in och
underhallas enligt speciella foreskrifter.

6.5 Oljepump
Oljepumpar skall anvandas nér trycksmorjning krévs pga. hdga periferihastigheter av
kuggarna och rullningslagren och / eller for vaxelkylningen.

Alla kuggdelar, rullningslager och tatningar ovanfor oljebaden smorjs med tryckolja som
befordras av en oljepump.

Antingen anvands en av en vaxelaxel mekaniskt driven pump eller en motorpump.

OBS! Oljepumparna astadkommer sin befordringsverkan enbart i den med pil markta
rotationsriktningen.

Det normala oljetrycket bor vara, allt efter manometerns anordning, mellan 1 bar och 3,5
bar i driftvarmt tillstand.

For att overvaka oljetrycket finns en oljetryckskopplare inbyggd som reagerar nér
oljetrycket sjunker under ett forinstallt gransvéarde (t. ex. 1 bar). Vi rekommenderar att
kombinera oljetryckkopplaren elektriskt med en optisk eller akustisk varningsanordning.

| fall av motorpumpar bor kontaktmanometern, tryckvéktaren och flédesvéaktaren anordnas
inom stromkretsen for huvudmotorn. Dessa sakerstaller att huvudmotorn startar forst da
motorn for oljepumpen arbetar och det instdllda minimala oljetrycket resp. den installda
minimala flodesmangden har uppnatts. Kontaktmanometern resp. tryckvaktaren och
flodesvaktaren bor monteras vibrationsfria.

For monteringen samt eventuellt for installningen av oljetrycket resp. flodesméangden bor i
varje  fall beskrivningarna ~ och  driftsanvisningarna  for  pumparna  och
dvervakningsarmaturerna samt vara foreskrifter iakttas.

6.6  Oljekylning

6.6.1 Olje- /vattenkylare

Véxlar med kylslinga eller olje-/vattenkylning kréver vattenanslutning. Anslutningar bor
vara byggnadsutrustade och kontrolleras pa tathet.

OBS! Kylvattentrycket far ej dverskrida 8 bar.
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Om mojligt bor sotvatten med lag kalkhalt anvandas. Olje-/vattenkylningen for andra
vattentyper motsvarar bestallningsavtalen.

Vattenméangden [I/min] som kravs for vaxelkylningen framgar av det tekniska databladet.

Vid risk pa frost och nar véxeln star stilla under langre tid bor kylvattnet tappas ur och
vattenrester blasas bort med tryckluft.

Vattnets flodesriktning i fall av inbyggd kylslinga &r valfri. Vattnets flodesriktning i fall av
separat olje-/vattenkylare skall ombesoérjas for motstromskylning. Har boér i varje fall de
speciella driftsanvisningarna for oljekylarna iakttas.

6.6.2 Olja / Luftkylare
Olje-/luftkylare bor placeras pa s satt att kylningsluften obehindrat kan strémma in och ut.

Bestallaren bor etablera el-anslutningarna i enlighet med de existerande spanningarna.

For installationen, idrifttagandet, underhall och reng6ring bdér de speciella
driftsanvisningarna for olje-/luftkylarna iakttas.

6.7  Oljeuppvarmning
En oljeuppvarmning for véxlar instelleras endast om detta explicit har avtalats i
bestallningen.

Som regel bor oljan varmas upp innan véxeln tas i drift, ifall pga. hog seghet av oljan ingen
klanderfri forsoérjning med sméramnet kan garanteras, i synnerhet under starten.

Uppvarmningen sker vanligtvis med elektriska varmestanger med utbytbara varmeinsatser
som placeras nedanfor oljespegeln. Ovriga uppvarmningstyper enligt bestéliningsavtal resp.
speciella driftsanvisningar.

Oljan bor i fall av tillbyggd oljeuppvarmning véarmas upp till angiven minimaltemperatur
innan vaxeln startas.

Smarjmedel Mineralolja/syntetisk olja
ISO-VG 100 150 220 320 460 680
Minimaltemperatur [°C] 5 10 15 20 25 30

Bestdllaren bor etablera alla el-anslutningar i enlighet med de gallande foreskrifterna.

6.8  Sdkerhetsatgarder
Alla roterande maskindelar bor enligt de lokala lagliga foreskrifterna skyddas mot beréring.

9

EISENBEISS GmbH 4470 ENNS / AUSTRIA



SETTING STANDARDS IN GEARING TECHNOLOGY

Driftsanvisning vaxel

EISENBEISS
EES-BA-GT -001-SV-04/11 \——

7. ldrifttagande
7.1  Spolning
Spolningen tjanar till att minimera rester av tidigare smorjoljor eller konserveringsmedel.

Vid forsta idrifttagande och langre konservering rekommenderas att spola vaxeln med driftolja.
For spolningen fylls vaxeln med spololja anda till oljenivamarkeringen och roteras under c:a 30
till 60 minuter utan last vid maximalt halvt driftsvarvtal. Sedan tappas oljan ur via oljeavioppet.

7.2 Oljepafyllning

Efter spolningen fylls véxeln anda till markeringen vid oljenivaindikatorn genom
inspektionshaloppningen eller genom en speciellt markerad pafyliningsborrning och med
anvandning av tagelsikt eller filter med olja av lamplig specifikation (se kapitel 10.2).

Eventuellt separat levererade delar sdsom pumpar, rérledningar, manometrar mm. bor
monteras pa forhand, och man behover sdkerstalla att alla rérledningar, pumpar och kylare
ar fyllda med olja.

For oljemangden som skall fyllas pa ar enbart oljenivamarkeringarna vid oljenivaglaset eller
oljemétstickan avgorande.

OBS! Mangduppgifter i tryckta skrifter eller pa typskylten ar bara orienteringsvarden.

Oljematstickor har som regel tva markeringar. Lampligen borde oljan fyllas pa upp till den
ovre markeringen.

Nar en separat oljebehallare anvands &r markeringen pa det vid denne placerade
oljenivaglaset eller oljematstickan avgorande.

7.3 Fettsmorjning (lager och tatningar)

Fettsmorda lager och tatningar fylls vid leveransen av véxlarna med fett och bor smérjas om
enligt rullningslagertillverkarnas foreskrifter.

7.4  Forsta idrifttagande

Fore idrifttagandet bor kontrolleras om véxeln har fasts vederbdrligen och om de punkter
har uppfyllts som beskrevs i de foregaende kapitlen och som markeras med speciella
hanvisningsskyltar pa vaxeln eller tilldggsaggregaten.

Efter idrifttagandet bor i fall av vaxlar med trycksmorjning omedelbart kontrolleras om det
foreskrivna oljetrycket ar befintligt i ledningarna.

Vixeln skall koras utan last, om mojligt dnda tills jamviktstemperaturen har uppnatts.

Om inga storningar visar sig, belastas vaxeln med lampliga tidsintervall upp till full last.
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For somliga véaxlar foreskrivs en kontrollerad inkdrningsfas. De separat Oversénda,
detaljerade foreskrifterna dver idrifttagandet bor iakttas.

8. Drift

8.1  Driftsdata

For att uppna en klanderfri, storningsfri drift av vaxeln bor de i de tekniska data namnda
driftsvarden iakttas.

Fransett vanliga underhallsarbeten ar smaérjningen den mest avgorande punkten for en klanderfri
drift av véxeln.

OBS! Oljenivan far under inga omstandigheter sjunka ned under den angivna
markeringen. Darfor bér den da och da kontrolleras néar véxeln star stilla
och &r nedkyld.

8.2  Driftstemperatur av vaxelladsoljan

De vanliga driftstemperaturerna for vaxelladsoljor med hansyn till rimliga intervaller for oljebyte
och garanterad smorjfunktion uppgar allt efter anvandningsfall till

mellan +10°C ... +20°C och +50°C ... +80°C ...

Som riktvarde for temperatur-insatsgranserna av vaxelladsoljor kan, allt efter smoérjmedel och
smorjtyp, foljande uppgifter laggas till grund.

Oljetemperaturer [°C]

Smdrjmedel Mineralolja Syntetisk olja
ISO-VG 100 150 220 320 460 680 | 100 150 220 320 460 680
:.;’ta”ksmo””'” 220 -15 -10 -10 -5 0 |-40 -35 -30 -25 -25 -20
E;ry‘:ksmf’””'” 5 0 5 10 15 20 |-15 -10 -5 0 5 10

Kontinuerlig
| drift: 70 80 90 90 90 90 | 80 90 100 100 100 100
(4
= Korttidsdrift.

: 100 110

8.3  Atgarder vid stérningar

Oberoende av de foljande hénvisningarna galler for driften av véxeln i varje fall de
lokala sékerhetsforeskrifterna.

For att i god tid fa reda pa eventuella stérningar och kunna ta till férebyggande atgarder ar en

driftsévervakning ofrankomlig.

| fall av oregelbundenheter jamford med normaltillstandet (som t. ex. ljud, vibrationer el. dyl.
eller ifall driftsvarden dndras) bor man omedelbart ta reda pa orsaken. Eventuellt bor
anordningen slas av. Ifall orsakerna inte kan konstateras ens med hjalp av felsokningslistan (se
kapitel 9.2), bor anordningens leverantor eller foretaget Eisenbeiss kontaktas.
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8.4  Omstart efter stérning
Hér bor kapitel 7 — Idrifttagande beaktas.

8.5  Stillestand

| fall av langre stillestand under driftstiden bor vaxeln var 4:e vecka kéras under kort tid (minst 1
timme) i tomgang vid nominellt varvtal. Ifall detta inte ar mojligt bor vaxeln pa nytt forses med
ett lampligt konserveringsmedel.

a) Stillestand / Lagring upp till 12 manader

For en konservering upp till 12 manader fylls vaxeln med konserveringsolja &nda till
oljenivamarkeringen. Véaxeln bor sedan roteras, eventuellt dven véndas eller sprutas med
konserveringsolja, sa att alla blanka ytor fuktas med konserveringsolja.

Véxeln bor tillslutas lufttatt (luftaren ersatts med lasskruv), och fettsmorjstallen saval som
axeltatningsringarna bor fyllas med fett. Metalliskt blanka ytor bor malas 6ver med vatten
undantrangande korrosionsskyddsmedel.

Vaxeln lagras i ett torrt rum.

b) Stillestand / Lagring upp till 24 manader

For en konservering upp till 24 manader fylls véaxeln med Castrol Alpha SP 220S &nda till
oljenivdmarkeringen och roteras sedan under ca. 20 minuter. Sedan bor vaxeln omedelbart
tillslutas  lufttatt  (luftaren ersatts med lasskruv), och fettsmorjstallen saval som
axeltatningsringarna bor fyllas med fett. Metalliskt blanka ytor bor malas 6ver med vatten
undantrangande korrosionsskyddsmedel.

Vaxeln lagras i ett torrt rum.

Senast efter 2 ars lagringstid bor vaxeln pa nytt fyllas pd med Castrol Alpha SP 220S, och
proceduren som under b) upprepas.

8.6  Omstart efter stillestand
Hér bor kapitel 7 — Idrifttagande beaktas.

9. Storningar, orsaker och avhjéalpande

9.1 Allmént

De i det foljande namnda storningarna kan bara ge en ledtrad angdende mojliga orsaker nar det
géller felsokning.

Vid felsokningen ta, forutom vaxeln, dven hansyn till inverkan pa majliga stérningar fran drifts-
och arbetsmaskinens saval som fran tillaggsaggregatens sida.

Ifall orsaken till en storning inte kan tas reda pd rekommenderar vi att konsultera &ven
specialister fran Eisenbeiss inom ramen for sokningen av majliga orsaker.

Var kundserviceadress anges i kapitel 12.
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9.2  Mojliga stérningar
Lopande | Stoérning Mojlig orsak Atgarder
nummer
1 Plotslig - Brott eller spricka i kugg | Anlédggningen stannas
foréandring av (vid periodiskt omedelbart. Genomfor
ljudnivan férekommande inspektion av kuggarna.
Vibrationer ljud) Kontakta Eisenbeiss.
- Skada i lager Kontrollera inriktning
- Skada i koppling Byt ut lager / koppling. Kontroll
2 Temperaturhdjni |- Skada i lager av lagerspelrum och
ng vid ingreppsbild.
lagerstallen
3 Oljetemperatur |- Kylning inte paslagen eller | Atgérda felorsak
for hog defekt
- Kylvattenmangd for lag
Inslappningstem |-  Kylvatten for varmt
peratur for oljan |- Kylaren nedsmutsad
for hog - Luftbolster i kylaren
4 Oljeniva forlag |- Oljetemperatur for hog Som ldpande nummer 3
- Oljelackage i kapan Fyll olja pa. Avlagsna lackagen.
Kontrollera oljan pa
- Oljan skummar (i tanken) |intrdngande av vatten.
5 Vatten i oljan - Kylslinga eller olje- / Kylslingan eller kylaren

vattenkylare defekt
Maskinrumsflakten blaser
sval luft pa vaxeln — vatten
kondenserar

repareras eller byts eventuellt
ut.

Skydda vaxelkapan med varme-
isolering. Sténg luftutslapp eller
flytta den i annan riktning.

6 Oljeavloppstemp |-
eratur for hog

Mangd av cirkulerande
olja for lag.

Véxeln ar dverlastad
Driftsvarvtal har
overskridits

Skada i kugg, lager eller
tatning

Atgarda felorsak

Som I6pande nummer 1

7 Oljetryck for -
lagt.

Pumpsugledning
tillstoppad eller otat
Oljepump defekt
Oljeniva for lag
Oljefilter nedsmutsad
Oljetemperatur for hog
Oljeviskositet for lag
Hogtrycksventil for lagt
installd

Atgérda felorsak

Se I6pande nummer 4
Rengor filter

Se I6pande nummer 3

Se kapitel 8.2
Kontrollera instéllt vérde,
omjustera eventuellt

8 Oljetryck for -
hogt. -

Spridare tillstoppad
Oljefilter tillstoppat
Oljeviskositet for hdg
Temperatur for lag

Rengor spridarna
Rengor /byt oljefilter
Se kapitel 8.2

13

EISENBEISS GmbH 4470 ENNS / AUSTRIA




SETTING STANDARDS IN GEARING TECHNOLOGY

EISENBEISS

Driftsanvisning vaxel
EES-BA-GT -001-SV-04/11

10. Underhall
10.1 Inspektion / Underhall

A\

10.1.1 Inspektionsschema
Vi rekommenderar att framstilla inspektionsprotokoll, s att forandringar vid de enskilda
kontrollpositionerna kan konstateras enklare och tidigare.

Fore underhdllsarbeten, reparationer eller andra arbeten vid véxeln bor
anlédggningens bedrivare sédkerstdlla att driftsmotorn &r sdkrad mot oavsiktlig
pakoppling resp. start. Oavsett de foljande hanvisningarna galler de relevanta
foreskrifterna angaende forebyggande av olyckor pa driftstéllet.

10 | Yitre tillstand av
vaxeln (smuts,
oljeavlagring)

Lopande | Kontrollposition Inspektionsintervall Anmarkning
nummer
1 Oljetemperatur dagligen till en gang per vecka | I fall av inte forklarbara
2 Lagertemperatur forandringar i jamforelse
3 Oljetryck med tidigare inspektioner
4 Indikator for bor intervallerna
nedsmutsning av forkortas. Kontrollera om
oljefiltret storningen breder sig ut.
5 Lackage (Inspektionsprotokoll)
6 Oljeniva
7 Ljud, vibrationer
8 Fastséttning av en gang per vecka till en gang
redskapet per manad
9 Franluftsfilter

11 Tillstand av
vaxelladsoljan

Visuellt: en gang per vecka
Monsterundersokning:
halvarsvis till arligen

Se kapitel 10.2.2

12 |Tillstand av
kuggflankerna

13 Funktionen av

toch

na

oljecirkulationssysteme

dvervakningsapparater

Vid varje oljebyte

Kontrollera tillstandet av
ytorna och ingreppsbilden
av kuggflankerna.

14 Inre tillstand och

t

funktion av véxeln och
oljecirkulationssysteme

varije ar till vartannat ar

14

EISENBEISS GmbH 4470 ENNS / AUSTRIA




SETTING STANDARDS IN GEARING TECHNOLOGY

Driftsanvisning vaxel

EISENBEISS
EES-BA-GT -001-SV-04/11 \_

10.1.2  Underhdllsschema

LOp | Underhallsarbeten Underhallsintervall Anmarkning
and
e
num
mer
1 | Avlagsnande av de Kontinuerligt
defekter som

konstaterades
vid inspektionen
2 | Rengor oljefilter Under forsta driftsperioden efter
50 driftstimmar, sedan langre
intervaller
3 |Bytaav Allt efter belastning Se kapitel 10.2.2
véxelladsoljan
4 | Eftersmorjning av 1000 till 4000 driftstimmar Senast efter 9 manader

fettsmorda lager
5 |Rengoring av vaxelns | Vid varje oljebyte eller varje ar
inre och till vartannat ar
oljecirkulationssyste
met

10.2 Oljor

10.2.1 Oljespecifikation

Enbart obegagnade markes-véxelladsoljor far anvandas. For somliga olika véxelladsoljor
finns angivet i var smorjmedeltabell vad somliga oljeféretag rekommenderar. Likvardiga
markesoljor fran andra foretag far dock ocksa anvandas, sdtillvida de fo6ljande
specifikationerna uppfylls.

For att forekomma missforstand hanvisar vi pa att denna rekommendation inte innebér
nagon frigivning i bemarkelse av en garanti for kvalittn av den smorjolja som
smorjmedelleverantdren levererat. Varje smorjmedeltillverkare bor sjalv garantera for sina
produkters kvalité.

De oljor som anvands till att smdérja véxeln indelas i viskositetsklasser (ISO-VG, AGMA-
nr.) och bor minst uppfylla den féljande specifikationen:

ISO-VG DIN 51519/ ISO 3448 100 150 220 320 460 680
AGMA-Nr. ANSI/AGMA 9005-D94 3EP 4EP 5EP 6EP  T7EP 8EP
Minimalkrav CLP - DIN 51517 - Del 3
FZG-test Skarlaststeg > 12

(A/8,3/90) - DIN 51354

Mikropitting-test Damage load stage 10

(C/8,3/90) - FVA-nr. 54

Oljeviskositeten (1SO-VG) for den olja som skall anvandas finns angiven pa vaxelns
typskylt. Den &r baserad pa de omgivningstemperaturer som avtalats i bestéallningen.
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Ifall bestdllningen inte innehdller nagra speciella uppgifter avser den angivna
oljebeteckningen som regel normala driftsférhallanden och omgivningstemperaturer av
+5°C till +30°C. Vid omgivningstemperaturer av +30°C till +50°C bér den pa typskylten
angivna oljebeteckningen eventuellt véljas en grad hdgre. Vid temperaturer mindre an +5°C
och mera an +50°C samt vid extrema temperaturvariationer eller separat uppvarmning av
vaxeln bor i varje fall tas kontakt.

Driftsanvisning vaxel
EES-BA-GT -001-SV-04/11

Pga. deras hoga hallfasthet mot aldring och deras breda insatstemperaturomrade kan dven
syntetiska oljor rekommenderas. Syntetiska oljor pa polyalfaolefin-bas kan utan risk
anvandas som vaxelsmorjmedel. Viskositeten kan da vara densamma eller valjas en grad
lagre an vid mineraloljor.

Anvandningen av polyglykololjor &r inte tillaten.

OBS!

10.2.2 Oljebyte (intervaller)

Anvandningstiden for en oljepafyllning ar begransad av de olika belastningarna och
miljoinflytanden.

Oljepéfylliningen (oljeprov > 1 liter) borde darfoér var 2000:e driftstimme undersokas av
vederbOrande oljeforetags tekniska service och friges for fortsatt anvandning.

Som tillagg finns en blankett for analysen av begagnade vaxelladsoljor. Vi rekommenderar
att lata denna blankett med respektive uppgifter folja oljeprovet som foljeinformation.

Ifall ingen analys av begagnad olja genomfors erbjuder de féljande tabellerna ett grovt
riktvérde for oljebytesintervallerna.

a) Oljebytesintervaller vid mineralolja

1. oljebyte Senare oljebyten Tidsbegransning
Oljetemperatu efter
r
efter 70°C 8000 driftstimmar | Allmant efter 12 till 18
300 till 500 80°C 4000 driftstimmar | manader
driftstimmar 90°C 2000 driftstimmar
100°C 1000 driftstimmar
b) Oljebytesintervaller vid syntetiska oljor
1. oljebyte Senare oljebyten Tidsbegransning
Oljetemperatu efter
r
efter 70°C 16000 driftstimmar | Allmént efter 24 till 36
300 till 500 80°C 8000 driftstimmar | manader
driftstimmar 90°C 4000 driftstimmar
100°C 2000 driftstimmar
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10.2.3 Visuell kontroll av oljetillstandet
Lukt- och visuell beddmning kan redan ge viktig upphov om oljepéfyliningens anvéandbarhet
samt pa orsakerna till konstaterade féroreningar och oljeférandringar.

Lép | Tillstand Mojlig orsak Atgarder
and
e
num
mer
1 |Stark mork fargning | Overhettning, forsummat Spola vaxeln, oljebyte
oljebyte

2 | Mjolkaktig grumling | Intrdngande av vatten eller luft | Konstatera och avlagsna
orsaken, oljebyte

3 | Sma luftblasor Intrangande av luft, t. ex. till Konstatera och avlagsna
foljd av oljebrist eller otat sug- | orsaken
ledning
4 | Svévande eller Avslipning, slitage, Kugg- och lagerkontroll; spola
avsatta fororeningar | nedsmutsning, oljealdring vaxeln, oljebyte
5 | Lukt av uppbrind olja | Overhettning, t. ex. genom olje- | Kontrollera / fornya apparat;
forvarmare spola véxeln, oljebyte

10.2.4 Risk genom vatten

Synnerligen farlig ar vatten i smorjoljan, eftersom vatten, aven i sma mangder, fororsakar
bildande av pitting i kuggarna.

For att forekomma bildandet av svettvatten i kdpan under driften och framfor allt under
stillestandstiderna luftas vaxeln.

Efter att anlaggningen har slagits av bor man iaktta att inga maskinrumsluftare blaser pa
vaxeln. Detta galler i synnerhet i sddana zoner dar man maste rdkna med avsevérd
temperaturfall mellan dag och natt.

10.2.5 Genomforande av oljebyte
Oljebytet genomfors vid stillestand av vaxeln i driftsvarmt tillstand.

I synnerhet bor iakttas att oljan fullstandigt tappas ur.
Innan ny olja fylls pa kontrolleras véxelns inre pa avsattningar / rester.
Efter denna inspektion bestdms pa plats om spolning / rengdring ar nodvandig.

For att rengora kapan anvénds vid oljebytet driftsoljans typ eller en olja med lagre viskositet
fran samma foretag.

Oljeledningar och oljepumpar spolas eventuellt och blases ut med tryckluft. Oljefiltren
rengors och byts eventuellt.

Befintliga permanentmagneter vid lasskruvor vid oljeavloppet, vid oljematstickan eller vid
andra stallen sadval som nedsmutsade oljekontrollglas rengérs grundligt.

Fore pafyliningen bor oljeavtappningskranen stangas resp. lasskruven monteras.
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Sedan fylls véxeln anda till  markeringen vid oljenivaindikatorn  genom
inspektionshaléppningen eller genom en speciellt markerad pafyliningsborrning med olja,
lamplig specifikation (se kapitel 10.2).

| varje fall bor sakerstéllas att inga fraimmande &mnen tranger in i vaxeln.

10.3 Rullagerfett

10.3.1 Fettspecifikation

Enbart markes-rullagerfetter far anvandas. Somliga rullagerfetter finns angivna i var
smorjmedeltabell enligt rekommendationerna av somliga smoérjmedelféretag.

For att forekomma missforstand hanvisar vi pa att denna rekommendation inte innebér
nagon frigivning i bemarkelse av en garanti for kvalitén av det smorjfett som
smorjmedelleverantdren levererat. Varje smorjmedeltillverkare bor sjélv garantera for sina
produkters kvalité.

For fettsmorjningen av lager och tatningar anvéander vi litiumfortvalade fetter med ett
brukstemperaturomrade av -20°C till +120°C.

Det ar inte tillatet att blanda fetter med olika tvalbaser med varandra.

10.3.2 Eftersmorjning / Utbyte av fettfyllning

Eftersmorjningen av lagerpunkterna kan vara erforderlig alltid efter 1000 till 4000 driftstimmar.
Vederborande punkter pa lagren ar forsedda med en trycksmorjnippel. Detaljer Gver tider och
mangder for eftersmorjningen kan faststallas enligt rullagerféretagens rekommendationer.
Tidsintervallerna for eftersmaorjningarna skall dock inte vara langre &n 9 manader.

Nar fettpafyliningen fornyas tvattas lagren noggrant med reningsbensin, och sedan
fylls tomrummen ater med obegagnad markesfett.

For att forekomma omattlig uppvarmning far hogst en tredejedel av lagerkapan fyllas med
fett. Vid langsamt lopande axlar med varvtal mindre an 60 r/m skall daremot hela kapan
fyllas med fett.
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11. Reservdelsrekommendation
Ett forrad pa uppsattningsplatsen som innehéller de viktigaste reserv- och slitdelarna ar en viktig
forutsattning for véaxelns driftfardighet.

De for bestallningen nddvéndiga uppgifterna som
e Ordernummer / I6pande nummer
e Tillverkningsar
e Delnummer
e Antal
kan hdmtas ur den bifogade reservdelslistan.

12. Kundserviceadresser
Med forfrdgan angaende vara produkter hanvand er garna till

EISENBEISS GmbH
Lauriacumstrafle 2
A-4470 Enns, AUSTRIA

Tel.: (0043) 7223 /896 -0
Fax: (0043) 7223 /896 — 78
Internet: www.eisenbeiss.at
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Oljeanalys (begagnad olja)
1. Allménna uppgifter:
Ordernummer: Vaxelkonstruktion: | Typ: Anvéndning:
Oljetyp: Oljeméngd i Driftstimmar: Senaste oljebytet Driftstemperatur for
systemet: oljan
[driftstimmar] [driftstimmar] [°C]
Prov fran: Provtagning hos: | Provtagningsstélle: | Anmarkning:
0 Véxel 0 Stillestand O Oljeavlopp
[1 Cirkulationssystem [ 7 Drift [ 1/3 fyllningshéjd
2. Kontroller
Egenskap resp. Kontrollmetod resp. | Enhet Analysresultat, Data, ny olja
karakteristik kontrollnorm begagnad olja
Farg, utseende . . i i
Lukt VisuelltVisuellt:
Téthet
vid 15°C . DIN 51757 g/ml
Kinem. viskositet 2
vid 40°C DIN 51562 mm-/s
Neutralisationstal DIN 51588-Del 1 mgKOH / g
Vattenhalt DIN 51777 opm
Halt pé olGsta 0
Amnen DIN 51592 %
Additiv-halt Element- m
spektroskopi PP
Slitmetaller Element- m
(Fe, Cr, Si, ...) spektroskopi PP
2.1 Tillaggskontroller:
Luftavskiljande- DIN 51381 min
kapacitet
Skum DIN E 51566 ml/ ml
2.2 Anmérkningar:
3. Resultat:
Kontrollerat Helhetshedémning i jamforelse med ny olja
kannemarke som ny olja ringa méttlig stark mycket stark
Aldring / Belast-
ning
Grad av for-
orening
Tillstand resp.
rekommendation
4. Kontrollinstitution
Kontrolldatum Kontrollinstitution Kontrollér (hamnteckning)
21

EISENBEISS GmbH 4470 ENNS / AUSTRIA



